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(54) Title: METHOD FOR THE PRODUCTION OF A STRUCTURAL COMPONENT 
(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR FFERSTELLUNG EINES STRUKTURBAUTEILS 



(57) Abstract: In order to 
enhance solidity and rigidity 
of structural components (1) 
consisting of at least two partial 
shells (2, 3), the flange (4, 5) 
of both partial shells (2, 3) are 
connected to one another by 
conducting a flanging process 
while inserting a resistant adhesive 
(23). The inventive method is 
particularly suitable for long 
support components such as 
engine mountings (1). 

(57) Zusammenfassutig: Zur 
Erhohung dcr Fcstigkeit und 
Steifigkeit von Slrukturbauteilcn 
(I), die sich aus wenigstens 
zwei Teilschalen (2, 3) zusam- 
mensetzen, werden die Flansche 
(4, 5) der beidcn Teilschalen 
(2, 3) unter Zwischenschaltung 
cines Festigkeitsklebcrs (23) 
durch cin Bordelverfahrcn 
mitcinander vcrbunden. Das 
crfindungsgemasse Verlahrcn 
cigncl sich insbesondere fur 
langgcstrckte Tragcrbauteile, wie 
beispiclswcisc Motortrager ( I ). 


